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Beschreibung 

Verfahren und Vorrichtung zum Trocken von Wasche 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorriditing zum 
Trocknen von Wasche. 

Beim Trocknen von Wasdie mit einem Waschetrockner, der eine drehbare 
Trommel ziir Aufhahme der Wasdie hat, wird am Ende eines Trocknungsprogramms 
bzw. einer Trocknungsphase eine Knittersdbutzphase angefiigt Ein Trock- 
nungsprogramm hat iiblicherweise anfanglich eine sogenannte Aufheizphase, eine sidi 
daran anschlieBende eigentlidie Trocknungsphase und eine sidi daran anschlieBende 
Abkuhlphase. Wahrend all dieser zu einem Trocknungsprogramm gehorenden Phasen 
wird die Trommel ublicherweise standig gedreht Dies gilt ach wahrend der Ab- 
kuhlphase, bei der lediglich die Heizung abgeschaltet ist Wird am Ende eines Trock- 
nungsprogramms die getrocknete Wasche nicht sofort ais der Trommel genommen, so 
konnen sidi Knitter in die Wasdie fixieren. Urn dies zu verhindern, wird wahrend 
einer sich ansdilieBenden Knittersdutzphase entweder kontinuierlich die Trommel 
weitergedreht oder die Trommel intermittierend gedreht. 
| Durch das standige Drehen der Trommel oder durch das intermittierende Drehen 
der Trommel wahrend der Knittersdutzphase wird die in der Trommel befindliche 
Wasche immer wieder atfgelockert, so dass sich keine Knitter in der Wasche fixieren 
konnen. Das intermittierende Drehen der Trommel erfolgt iiblicherweise nach einem 
festen Muster, wie bspw. zwei Minuten Trommelstillstand und daran anschlieflen 
fiinfzehn Sekunden Trommeldrehen. Dieses Ihtermittieren daiert entweder bis zum 
Ende der Knittersdutzphase, die bis zu drei oder fiinf Stunden daiern kann oder bis zu 
dem Zeitpunkt, an dem die Wasche ais der Trommel entnommen wird. Naditeilig an 
dieser Knittersdutzphase ist die Tatsache, dass die Wasdie durdi die Trom- 
melbewegung einer weiteren Belastung aisgesetzt wird. Durch das standige Ein- und 
Ausschalten wird weiterhin der Antriebsmotor und die Schaltelemente zum Ein- und 
Ausschalten des Antriebsmotors belastet 
] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindmg ist es, ein Verfahren und eine Vorriditing 
zum Trocknen von Wasdie zur Verfligung zu stellen, die eine Knittersdutzphase hat, 
bei der die Wasdie und arh die Baiteile der Vorrichtung geschont wird, und bei der 
die Knitterbildung optimal vermieden wird und der Energieverbrarh gesenkt wird 
] Diese Aufgabe wird bzgl. des Verfahrens jeweils duxh die Merkmale des Patent- 
ansprtchs 1, 2, 3 oder 4 gelost. Diese Aufgabe wird bzgL der Vorrichtiing durch die 
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Merkmale des Patentanspruhs 14 gelost Vorteilhafte Ausgestaltingen und Weiter- 
bildungen der Erfindung ergeben sich ais den Unteranspriichen. 

[006] Bei einem Verfahren aim Trocknen von Wasche in einer Vorrichting mit einer 
drehbaren Trommel am Bewegen der Wasche schlieBt sich an ein Trock- 
nungsprogramm eine Knittersdutzphase, bei der die Wasche zeitweise bewegt und 
zeitweise nicht bewegt wird. 

[007] Mdem im Verlaif der Knittersdutzphase die Bewegung der Wasche mit fort- 

schreitender Zeit abnimmt, oder indem die Bewegpng der Wasche wahrend der Knit- 
tersdutzphase mit Abnehmen der Temperalur der Wasche und/oder mit Abnehmen 
der Restfeirhte der Wasche abnimmt, oder indem die Beweging der Wasche wahrend 
der Knittersdutzphase abhangig vom vorgewahlten Trocknungsprogramm und/oder 
vom vorgewahlten Trocknungsgrad und/oder der vorgewahlten Wascheart erfolgt, 
oder indem die Bewegung der Wasche wahrend der Knittersdutzphase abhSngig von 
der dirch einen Benutzer voreingestellten Wasdiemenge und/oder der durch die 
Vorrichting ermittelten Wasdiemenge erfolgt, wird erreicht, dass die Wasche wahrend 
der Knittersdutzphase nur soviel bewegt, um eine Knitterbildung zu vermeiden. 
Dadurdi wird die Wasche wahrend der Knittersdutzphase nur minimal bewegt bzw. 
arfgelockert und somit sehr schonend behandelt, wobei Knitterbildung optimal 
vermieden werden kann. Weiterhin wird der Motor am Drehen der Trommel weniger 
haufig ein- und ausgeschaltet, insbesondere gegen Ende der Knittersdutzphase wird 
die Einschaltzeit der Trommelbewegung stark verringert, so dass die Bauteile air 
TrommelbewegiLing, wie Motor, Relais zum Ein- und Ausschalten des Motors und 
Trommellagerung weniger beanspnrht werden und damit die Lebensdaier und die 
Zuverlassigkeit der Vorrichting erhoht wird. Weiterhin wird Energie gespart, da sich 
die Einschaltdaier der Trommelbewegung wahrend und im Verlauf der Knitter- 
sdutzphase insgesamt stark verkiirzt. 

[008] Da zu Beginn der Knittersdutzphase die Waschetemperatur und ach die 

Restfeirhte noch erhoht ist, ist zu Beginn der Knittersdutzphase die Gefahr der 
Fixierung von Knittern in der Wasche hoher als gegen Ende der Knittersdutzphase, so 
dass zu Beginn der Knittersdutzphase zur optimalen Vermeidmg von Knitterbildung 
in der Wasche ein hoherer Bewegpngsanteil der Wasche erforderlich ist als gegen 
Ende der Knittersdutzphase. Weiterhin kann der Bewegungsanteil optimal an das 
vorgewahlte Trocknungsprogramm oder an den vorgewahlten Trocknungsgrad oder 
die vorgewahlte Wascheart angepasst werden. Beispielsweise benotigt ein Trock- 
nungsprogramm "Bugelfeuht" insgesamt einen etwa hoheren Bewe&mgsanteil als ein 
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Trocknungsprogramm "Schranktrocken" oder "Sehr Trocken". Weiterhin kann der Be- 
wegungsanteil optimal an die in der Trommel befindliche Waschemenge angepasst 
werden. Fiir jeden Betriebszustand kann daher der Bewegjingsanteil der Wasche derart 
minimiert werden, so dass die Wasche und die Baiteile der Vorrichting gesdiont 
werden und der Energieverbrarh reduziert wird. 

[009] In einer vorteilhaften Ausfuhrung werden daher zum Erreichen dieser Ziele die 
Bewegung der Wasche wahrend der Knittersdutzphase in AbhSngigkeit von Messg 
roBen und Parametern dirchgefuhrt, die in voraisgehenden Phasen eines Trocknungs- 
programms und/oder wahrend der Knittersdutzphase erfasst werden. 

[010] Hierbei konnen arh MessgrtiBen und Parameter beritcksichtigt werden, die 
wahrend einer Aufheizphase zu Beginn eines Trocknungsprogramms und/oder 
wahrend einer Abkuhlphase zum Schluss eines Trocknungsprogramms erfasst werden. 

[01 1] In einer vorteilhaften Ausfuhrung konnen daher zum Erreichen der vorstehenden 
Ziele als MessgroBen und als Parameter insbesondere die Waschemasse und/oder die 
Aufheizdauer und/oder die Waschefeirhtigkeit und/oder der Waschefeirhtig- 
keitsverlarf und/oder WSscheleitwert und/oder der Verlarf des Wascheleitwerts und/ 
oder der Feichtigkeitsgehalt und/oder der Fexrhtigkeitsverlauf und/oder die 
Temperatur der Wasche und/oder der Temperatoverlauf der Wasche und/oder der 
Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Temperaturverlaf der Trocknungsluft in 
der Trommel des Trockners und/oder der Vergleich von Fevchtigkeitsgehalt und/oder 
Feu±tigkeitsverlauf und/oder der Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Tem- 
perataverlatf der Trocknungsluft in der Trommel des Trockners zwischen Eintritt in 
die Trommel und Austritt ais der Trommel und/oder die Zeitdauer bis ztm Erreidien 
eines Trockenziels verwendet werden. 

[012] Hierzu hat die drehbar Trommel wahrend der Knittersdutzphase Drehbewegpngs- 
zeitabschnitte und Stillstandszeitabsdmitte. WShrend der Drehbewegingszeit- 
abschnitte der Trommel kann die Trommel in eine Drehrichling gedreht werden und/ 
oder reversierend in unterschiedlidie Drehrichftingen gedreht werden. Die Daner einer 
Knittersdutzphase betragt bevorzugt ein bis funf Stunden. 

[013] Ja einer bevorzugten Ausflihrung ist die Daier der Knittersdutzphase in vier Zeit- 
abschnitte unterteilt, wobei in einem ersten Zeitabschnitt die Bewegpngsanteile 
zwischen 20% und 90% und in einem zweiten Zeitabschnitt die Bewegungsanteile 
zwischen 10% und 70% liegen und in einem dritten Bewegongsabschnitt die Bewe- 
gungsanteile zwischen 1% und 60% liegen und in einem vierten Zeitabschnitt die Be- 
wegungsanteile zwischen 1% und 30% liegen. 
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[014] Eine Vorrichtung zum Trocknea von Wasche hat eine drehbare Trommel aim 
Bewegen der Wasche und eine Steuerungseinrichting, die in der Lage ist, die 
vorstehend dargelegten Verfahrensschritte und VerfahrensablSufe duxhzufiihren. 
Dazu hat die Vorrichtung eine Steuerungseinridhtog mit einer EingabeeinrichUng 
und einem Zeitglied. Weiterhin hat die Vorrichtung Sensoreinrichtungen aim Erfassen 
von MessgroBen und Parametern, die der Steuerungseinrichtung zigefuhrt werden und 
in der Steuerungseinrichtung gemaB den vorstehenden Verfahrensablaufen verarbeitet 
werden. 

[0 1 5] Weiterhin hat die Vorriditung zum Trocknen von Wasche eine Heizung zum 

Heizen der Trocknungsluft, einen Motor 2um Antreiben der Trommel und ein Geblase 
zum Fordern der Trocknungsluft. 

[016] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nadistehenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen 
Vorriditung zum Trocknen von Wasche, die in der Lage ist, die vorstehenden Verfah- 
rensschritte und Verfahrensablaufe durchzufiihren, unter Bezugnahme af die 
Zeichnungen. 

[017] 

[018] Darin zeigen: 

[019] Figur 1 eine Vorrichtung zum Trocknen von Wasche. 

[020] GemaB Figur 1 hat eine Vorrichtung zum Trocknen von Wasche ein Gehause 1, in 
der eine Trommel 2 drehbar gelagert ist, eine Beschickungstiir 3, ein vorderes La- 
gerschild 4, einen Zufiirkanal 5 fur Trocknungsluft, in der eine Heizeinrichtung 6 
angeordnet ist, einen Auslasskanal 7 fur Trocknungsluft, in dem ein Geblase 8 
angeordnet ist und einen Motor 9, der iiber einen Riemen 10 die Trommel 2 antreibt. 
Weiterhin ist eine Steuerungseinrichtung 11 vorgesehen, die eine Eingabeeinrichtung 
12 und eine Zeitglied 13 umfasst. Ein erster TemperaturfUhler 14 ist im Zuluffkanal 5 
benachbart zum Eintritt in die Trommel 2 angeordnet, ein zweiter Temperatirfiihler 15 
ist im Auslasskanal 7 benachbart zur Trommel 2 angeordnet Am vorderen Lagerschild 
4 sind zwei Elektroden 16 zum Erfassen des Leitwerts der Wasche und oder der Trock- 
nungsluft angeordnet. Der erste Temperaturfiihler 14, der zweite TemperaturfUhler 15 
und die Elektroden sind mit der Steuerungseinrichtung 1 1 verbunden, die in der Lage 
ist, die Signale von den Sensoren und der Eingabeeinrichtung 12 zu verarbeiten. Die 
vorstehend dargestellte Vorrichtang ztm Trocknen von Wasche kann als Ab- 
lufttrockner oder als Kondensationstrockner aisgebildet sein. 

[021] Die gemaB Figuur 1 dargestellte Vorrichtung zum Trocknen von Wasche kann mit 
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weiteren Sensoren, wie bspw. einem Waschetemperalurfuhler oder dergleichen 
versehen sein, die erforderlich sind, um die nachstehend dargelegten Verfah- 
rensablaufe und Verfahrensschritte durchzufiibren. 

[022] Mit der vorstehend dargelegten Vorrichlung 2um Trocknen von Wasche konnen 

nachstehend erlauterte Verfahrensablaufe und Verfahrenssduitte durchgefiihrt werden. 

[023] Ihdem im Verlaif der Knitters dutzphase die Bewegung der Wasche mit fort- 

sdireitender Zeit abnimmt, oder indem die Bewegung der Wasche wahrend der Knit- 
terschitzphase mit Abnehmen der Temperatir der Wasche und/oder mit Abnehmen 
der Restfevchte der Wasche abnimmt, oder indem die Bewegung der Wasche wahrend 
der Knitterschutzphase abhangig vom vorgewahlten Trocknungsprogramm und/oder 
vom vorgewahlten Trocknungsgrad und/oder der vorgewahlten WSscheart erfolgt, 
oder indem die Bewegung der Wasche wahrend der Knitterschutzphase abhangig von 
der durch einen Benutzer voreingestellten Wasdiemenge und/oder der durch die 
VonichtLing ermittelten Wasdiemenge erfolgt, wird erreicht, dass die Wasche w&hrend 
der Knittersdxitzphase nur soviel bewegt, um eine Knitterbildmg zu venneiden. 
Dadurch wird die Wasche wahrend der Knitterschutzphase nur minimal bewegt bzw. 
arfgelockert und somit sehr schonend behandelt, wobei Knitterbildmg optimal 
vermieden werden kann. Weiterhin wird der Motor zum Drehen der Trommel weniger 
Mufig ein- und aisgeschaltet, insbesondere gegen Ende der Kmtterschjtzphase wird 
die Einschaltzeit der Trommelbeweging stark veiringert, so dass die Bauteile zor 
Trommelbewegung, wie Motor, Relais zum Ein- und Ausschalten des Motors und 
Trommellagerung weniger beanspnrht werden und damit die Lebensdaier und die 
Zuverlassigkeit der Vorrichtung erhoht wird. Weiterhin wird Energie gespart, da sich 
die Einschaltdaaer der Trommelbewegung wahrend und im Verlaf der Knitter- 
sdutzphase insgesamt stark verkiirzt 

[02A] Da zu Beginn der Knitterschutzphase die Waschetemperatur und arh die 

Restfeirhte noch erhoht ist, ist zu Beginn der Kmtterschjtzphase die Gefahr der 
Fixierung von Knittern in der Wasche hoher als gegen Ende der Knittersdutzphase, so 
dass zu Beginn der Knittersdutzphase zur optimalen Vermeidung von Knitterbildmg 
in der Wasche ein hoherer Bewegnngsanteil der Wasche erforderlich ist als gegen 
Ende der Knitterschutzphase. Weiterhin kann der Bewegungsanteil optimal an das 
vorgewahlte Trocknungsprogramm oder an den vorgewahlten Trocknungsgrad oder 
die vorgewahlte Wascheart angepasst werden. Beispielsweise benStigt ein Trock- 
nungsprogramm "BQgelfeirht" insgesamt einen etwa hoheren Bewegungsanteil als ein 
Trocknungsprogramm "Schranktrocken" oder "Sehr Trocken". Weiterhin kann der Be- 
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wegmigsanteil optimal an die in der Trommel befindlidie Waschemenge angepasst 
werden. Fur jeden Betriebszustand kann daher der Bewegungsanteil der Wasche derart 
minimiert werden, so dass die Wasche und die Barteile der Vorrichting geschont 
werden und der Energieverbrarh reduziert wird. 

[025] Daher kann zum Erreichen dieser Ziele die Bewegung der Wasche wahrend der 
Knittersdutzphase in Abhangigkeit von MessgrSBen und Parameteni durchgefuhrt 
werden, die in voraisgehenden Phasen eines Trocknungsprogramms und/oder wahrend 
der Knittersdutzphase erfasst werden. 

[026] Hierbei konnen ach MessgroBen und Parameter beriicksichtigt werden, die 
wahrend einer Aufheizphase zu Beginn eines Trocknungsprogramms und/oder 
wahrend einer Abkuhlphase zum Schluss eines Trocknungsprogramms erfasst werden. 

[027] Zum Erreichen der vorstehenden Ziele konnen als MessgroBen und als Parameter 
insbesondere die Waschemasse und/oder die Aufheizdaier und/oder die Wasche- 
feuchtigkeit und/oder der Waschefeuchtigkeitsverlaif und/oder Wascheleitwert und/ 
Oder der Verlatf des Wascheleitwerts und/oder der Feixhtigkeitsgehalt und/oder der 
Feuhtigkeitsverlauf und/oder die Temperafur der Wasche und/oder der Tempera- 
(urverlaf der Wasche und/oder der Temperate der Trocknungsluft und/oder der Tem- 
peraturverlatf der Trocknungsluft in der Trommel des Waschetrockners und/oder der 
Vergleich von Feuhtigkeitsgehalt und/oder Feuhtigkeitsverlauf und/oder der 
Temperate der Trocknungsluft und/oder der Temperaturverlatf der Trocknungsluft in 
der Trommel des Waschetrockners zwischen Eintritt in die Trommel und Austritt ais 
der Trommel und/oder die Zeitdauer bis ami Erreichen eines Trockenziels verwendet 
werden. 

[028] Hierzu hat die drehbar Trommel wahrend der Knittersdutzphase Drehbewegnngs- 
zeitabschnitte und Stillstandszeitabschnitte. Wahrend der Drehbewegungszeit- 
abschnitte der Trommel kann die Trommel in eine Drehrichtung gedreht werden und/ 
Oder reversierend in unterschiedliche DrehrichUngen gedreht werden. Die Daier einer 
Knittersdutzphase betragt bevorzugt ein bis flinf Stunden. 

[029] In einer bevorzugten Ausfiihrung ist die Dauer der Knittersdutzphase in vier Zeit- 
absdinitte imterteilt, wobei in einem ersten Zeitabschnitt die Bewegpngsanteile 
zwischen 20% und 90% und in einem zweiten Zeitabschnitt die Bewegjingsanteile 
zwischen 10% und 70% liegen und in einem dritten Bewegungsabschnitt die Bewe- 
gwigsanteile zwischen 1% und 60% liegen und in einem vierten Zeitabschnitt die Be- 
wegungsanteile zwischen 1% und 30% liegen. Insbesondere kann in einem ersten Zeit- 
abschnitt die Trommelbewegjmg fur 104 s aisgeschaltet und fur 16 s eingeschaltet 



WO 2005/064071 



PCT/EP2004/053699 



7 

sein, und in einem zweiten Zeitabsdmitt die Trommelbewegpng fiir 284 s ais- 
geschaltet und fur 16 s eingeschaltet sein und in einem dritten Zeitabsdmitt die Trom- 
melbewegung fur 584 s aisgeschaltet und fiir 16 s eingeschaltet sein und einem vierten 
Zeitabsdmitt die Trommelbewegpng fur 584 s ausgeschaltet und fiir 16 s eingeschaltet 
sein. 

[030] Bei einem Verfahren zum Trocknen von Wasche in einer Vorrichtung mit einer 
drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasche ist im Anschluss an ein Trock- 
nungsprogramm eine Knittersdutzphase vorgesehen, bei der die Wasche zeitweise 
bewegt und zeitweise nicht bewegt wird. Diese Knittersdutzphase dient daai, das 
Fixieren von Knittern in der Wasche durch regelmaBiges Auflockern der WSsche zu 
vermeiden. Um Energie einzusparen und urn die Wasche und audi die Vorrichtung 2u 
schonen wird die Wasche im Verlarf der Knittersdutzphase minimal bewegt, sodass 
eine Knitterbildung gerade vermieden wird. 
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Anspriiche 

[001] Verfahren zum Trocknen von Wasche in einer Vorriditung mit einer drehbaren 

Trommel (2) zum Bewegen der Wasche, mit einer sich an ein Trock- 
nungsprogramm anschlieBenden Knitterschitzphase, bei der die Wasche 
zeitweise bewegt und zeitweise nicht bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Verlauf der Knitterschitzphase die Bewegpng der Wasche mit fort- 
schreitender Zeit abnimmt 

[002] 2. Verfahren am Trocknen von Wasche in einer Vorrichlung mit einer 

drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasche, mit einer sich an ein Trock- 
nungsprogramm anschlieBenden Knitterschitzphase, bei der die Wasche 
zeitweise bewegt und zeitweise nicht bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, die 
Bewegung der Wasche wahrend der Knittersdutzphase mit Abnehmen der 
Temperate der Wasche und/oder Abnehmen der Restfeirhte der Wasche 
abnimmt. 

[003] 3. Verfahren zum Trocknen von Wasche in einer Vorrichting mit einer 

drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasche, mit einer sich an ein Trock- 
nungsprogramm anschlieBenden Knittersciutzphase, bei der die Wasche 
zeitweise bewegt und zeitweise nicht bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bewegung der Wasche wahrend der Knitterschitzphase abhangig vom vor- 
gewahlten Trocknungsprogramm und/oder vom vorgewahlten Trocknungsgrad 
und/oder der vorgewShlten Wascheart erfolgt. 

[004] 4. Verfahren zum Trocknen von Wasche in einer Vorriditung mit einer 

drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasche, mit einer sich an ein Trock- 
nungsprogramm anschlieBenden Knitterschitzphase, bei der die Wasche 
zeitweise bewegt und zeitweise nicht bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bewegung der Wasche wahrend der Knitterschitzphase abhangig von der 
durch einen Benutzer voreingestellten Waschemenge und/oder durch die 
Vorrichtung ermittelten WSschemenge erfolgt 

[005] 5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Wasche lediglich soviel bewegt wird, dass Knitterbildung vennieden wird. 

[006] 6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bewegmg der Wasche wahrend der Knitterschitzphase in Abhangigkeit von 
MessgroBen und Parametern erfolgt, die in voraxsgehenden Phasen eines Trock- 
nungsprogramms und/oder wahrend der Knitterschitzphase erf asst werden. 
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[007] Verfahren nach Anspndi 6> dadurcfa gekennzeichnet, dass ein Trock- 

nungsprogramm zu Beginn eine Aufheizphase umfasst und/oder dass ein Trock- 
nungsprogramm aim Schluss eine Abkiihlphase umfasst 

[008] Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass als 

MessgroBen und Parameter die Waschemenge und/oder die Aufheizdaier und/ 
oder die WaschefeuMgkeit und/oder der Waschefeuchtigkeitsverlaf und/oder 
der Wascheleitwert und/oder der Verlarf des Wascheleitwerts und/oder der 
Feuchtigkeitsgehalt und/oder der Feichtigkeitsverlaif und/oder die Temperatir 
der Wasche und/oder der Temperatirverlatf der Wasche und/oder die 
Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Temperatirverlaf der Trock- 
nungsluft in der Trommel (2) des Waschetrockner und/oder der Vergleich von 
Feuchtigkeitsgehalt und/oder Feuchtigkeitsverlatf und/oder Temperalur der 
Trocknungsluft und/oder Temperaturverlauf der Trocknungsluft in der Trommel 
(2) des Waschetrockners zwischen Eintritt in die Trommel (2) und Austritt aus 
der Trommel (2) und/oder die Zeitdaier bis zam Eireichen eines Trock- 
nungsziels verwendbar sind. 

[009] Verfahren nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass die 

drehbare Trommel (2) in der Knittersdutzphase Drehbewegjingszeitabschnitte 
und Stillstandszeitabschnitte hat 

[010] Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend der Drehbe- 

wegungszeitabschnitte die Trommel (2) in eine Drehrichtung dreht und/oder re- 
versierend in unterschiedlidie Drehrichfcmgen dreht 

[01 1] Verfahren nach einem der Anspriiche 1-10, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Daier einer Knittersdutzphase eins bis funf Stinden betragen kann. 

[012] Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Daier der Knit- 

tersdutzphase in bevoraigt vier Zeitabschnitte unterteilbar ist, und dass in 
einem ersten Zeitabschnitt die Bewegungsanteile zwischen 20% und 90% liegen, 
und dass in einem zweiten Zeitabschnitt die Bewegungsanteile zwischen 10% 
und 70% liegen, und dass in einem dritten Zeitabschnitt die Bewegpngsanteile 
zwischen 1% und 60% liegen, und dass in einem vierten Zeitabschnitt die Bewe- 
gungsanteile zwischen 1 und 30% liegen. 

[01 3] Vorriditaig zum Trocknen von Wasche mit einer drehbaren Trommel (2) zum 

Bewegen der Wasche und einer Steuerungseinrichtung (1 1) die in der Lage ist, 
das Verfahren nach einem der Anspriiche 1-12 durchnrfuhren. 

[014] Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerungs- 
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einrichtaig (1 1) eine Eingabeeinrichtang (12) und ein Zeitglied (13) hat, und 
dass Sensoreinrichftingen (14, 15, 16) zum Erfassen von MessgroBen und 
Parametern vorgesehen sind, die in der SteuemngseinridHung (12) verarbeitbar 
sind. 

[015] Vorrichtung nach Anspnrh 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine Hei- 

zeinrichliing (6) 2um Heizen der Trocknungsluft, ein Motor (9) am Antreiben 
der Trommel (2), ein Geblase (8) zum Fordern dex Trocknungsluft vorgesehen 
ist 
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